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La presente invention a pour objet un motoreducteur destine a 
des equipements fonctionnels de vehicule, tel que leve-vitre, toit ouvrant etc. 

Un tel motoreducteur comprend un rotor pourvu d'un arbre 
d'induit portant un collecteur, et un carter reducteur contenant une roue 
5 dentee en prise avec une vis sans fin de I'arbre. Afin de permettre de realiser 

un comptage du nombre de tours de I'arbre, on monte une bague magnetique 
sur celui-ci, entre ie collecteur et un palier de roulement dispose dans le 
carter. Ce montage est effectue a force (« press fit ») au moyen de crantages 
longitudinaux menages sur I'arbre, qui maintiennent la bague en place. 

10 Cet agencement necessite done I'assemblage de deux pieces 

sur les lignes de montage du motoreducteur. On constate qu'apres une 
certaine duree de service le maintien de la bague sur I'arbre devient aleatoire, 
la bague ayant tendance a se desolidariser de I'arbre, ce qui peut dans 
certains cas aboutir a la destruction meme de cette bague magnetique. Ce 

15 maintien defectueux de la bague sur I'arbre peut provenir d'un defaut 

d'alignement de la bague et de I'arbre pendant I'operation d'assemblage, et le 
cas echeant du fait que le diametre interieur de la bague magnetique est trap 
faible. 

L'invention a done pour but de proposer un motoreducteur dans 
20 lequel la bague magnetique de comptage de la vitesse de I'arbre en rotation 

soit fixee a celui-ci de maniere plus fiable dans le temps. 

Conformement a l'invention, la bague magnetique est fixee sur le 
collecteur de I'arbre. 

Cette fixation sur le collecteur peut etre assuree de maniere plus 
25 sure que sur la partie de I'arbre comprise entre le collecteur et le palier, et ce 

par divers moyens. 

Conformement a un mode de realisation de Pinvention, la bague 
magnetique est surmoulee sur le corps du collecteur. 

Selon un second mode de realisation possible, la bague 
30 magnetique est logee dans un degagement annulaire agence sur le corps du 

collecteur, sur lequel elle est collee ou surmoulee. 

D'autres particularites et avantages de 1'invention apparaTtront au 
cours de la description qui va suivre, faite en reference aux dessins annexes 
qui en illustrent piusieurs formes de realisation possibles. 
35 La figure 1 est une vue en elevation longitudinale et coupe 

partielle d'un motoreducteur pour I'entraTnement d'equipements fonctionnels 
de vehicules automobiles, selon I'etat de I'art anterieur a l'invention. 
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La figure 2 est une vue en elevation longitudinale du collecteur 
du motoreducteur, equipe d'une bague magnetique de comptage fixee 
conformement a un premier mode de realisation de I'invention. 

Les figures 3, 4 et 5 sont des vues en elevation du collecteur 
5 analogues a la figure 2, representant trois autres formes possibles de 

realisation de I'invention. 

Le motoreducteur 1 illustre a la figure 1 est destine notamment a 
I'entramement d'equipements fonctionneis de vehicules, tels que leve-vitre 
electrique et toit ouvrant. 
10 I! comprend, loge a I'interieur d'un bottier pouvant etre alimente 

par des connexions electriques non representees, un stator 3 et un rotor 4 
pourvu d'un arbre d'induit 5 dont les extremites sont montees dans des paliers 
6, 7 de roulement. Cet arbre d'induit porte une vis sans fin 8 en prise avec une 
roue dentee non representee pouvant entramer un organe de sortie 
15 egalement non represents, qui lui-meme entrame I'equipement associe au 

motoreducteur, par exemple un leve-vitre. 

L'arbre d'induit 5 porte un collecteur 9 equipe sur sa peripherie 
d'une serie de crochets 11 de retenue des connexions electriques 12 du rotor 
4. L'arbre 5 est loge a I'interieur d'un carter reducteur 13 contenant egalement 
20 la roue dentee et I'organe de sortie. 

Le motoreducteur 1 est pourvu d'une bague magnetique 14 
montee, selon Tart anterieur a I'invention illustre a la figure 1 , sur la partie de 
l'arbre 5 comprise entre le collecteur 9 et un palier 15 de roulement loge dans 
le carter reducteur 13. Cette bague magnetique 14 est maintenue en place au 
25 moyen de crantages longitudinaux 16 de l'arbre 5 et a pour fonction de 

permettre la mesure de la vitesse de l'arbre 5 en rotation, en association avec 
des moyens connus et non representes. 

Suivant une premiere forme de realisation de I'invention, iilustree 
a la figure 2, le motoreducteur 1 est muni d'une bague magnetique 17 
30 surmoulee sur le corps 18 du collecteur 9. La bague 17 constitue une douille 

s'etendant sur sensiblement toute la longueur du corps 18, les crochets 11 
etant eux-memes fixes sur la peripherie de la bague 17, laquelle constitue une 
partie integrante du collecteur 9. 

Dans la seconde forme de realisation de I'invention, iilustree a la 
35 figure 3, la bague magnetique 19 est logee dans un degagement annulaire 21 

agence sur le corps 22 du collecteur 23 a I'extremite de celui-ci laissee libre 
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par !es crochets 11. La bague 19 est fixee dans le degagement 21 par collage 
ou par surmoulage. 

Dans la troisieme forme de realisation de ('invention iilustree a !a 
figure 4, la bague magnetique 24 est encliquetee elastiquement sur une 
extension annulaire (clip) 25 du corps 26 du collecteur 20. Cette extension 25 
delimite dans I'extremite du corps 26 laissee libre par les crochets 11 un 
logement annulaire 27 dans lequel peut venir s'encliqueter une extremite 24a 
de !a bague 24 saillant radialement, apres franchissement d'un bossage 
terminal 25a saillant radialement de I'extension 25. 

Dans la quatrieme forme de realisation de invention iilustree a la 
figure 5, la bague magnetique 28 est fixee a une extremite du collecteur 29 
laissee libre par les crochets 1 1 , par au moins deux vis 31 parafleles a I'axe 
longitudinal XX du collecteur 29 et diametralement opposees. Les vis 31 
traversent la bague 28 sur toute sa largeur et viennent se visser dans le corps 
32 du collecteur 29. 

D'autres moyens de fixation de la bague magnetique sur le 
collecteur du motoreducteur peuvent etre envisages dans le cadre de 
I'invention. La fixation de la bague directement sur le corps du collecteur 
permet de realiser un assemblage sur et durable dans le temps. 



